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RAL series
TORNI VERTICALI A CNC
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Un prodotto che unisce la Tecnologia delle
Lavorazioni ad una Costruzione Artigianale 

CARATTERISTICHE DELLE MACCHINE 

The RAL series Vertical Turning Lathe offers power, strength and speed to accomplish today's 

toughest machining applications. The maximum turning diameter is up to 2,500mm and 

loading weight is up to 21,000KG. The optional live tooling with full C axis function offers you 

more flexible machining capabilities to make more complex work piece in one machine.
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I Torni Verticali della serie VERTIX offrono potenza, rigidità e velocità poichè sono caratteristiche richieste oggigiorno dai clienti più esigenti. Il diametro massimo di tornitura è di 2.500 mm con una capacità di carico massima del pezzo di 21.000 Kg. Inoltre la scelta opzionale dell'Asse C con gli utensili motorizzati offre alla clientela una maggiore flessibilità per le capacità lavorative in modo da poter eseguire lavori complessi in un solo piazzamento.
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Piattaforma di Lavoro e Trasmissione

The floating hydraulic bearing design 

using heavy duty taper roller bearing.

It is built in one piece base casting. 

The enormously table load capability 

is more than double compare to peer 

model. The high torque 2-speed gear 

box incorporates with Fanuc α40/6000i 

spindle motor provides extremely up to 

28,310 N-M cutting power to overcome 

all tough jobs.

Asse C e Utensili Motorizzati (Opz.)

The optional live spindle on the RAL 

series allows a work piece to be turned, 

mi l led,  dr i l led and tapped in  one 

machine. With the latest technology, 

l ive tooling is driven by an FANUC 

20HP spindle motor to provide ample 

power and torque. It produces 196NM 

of torque @750RPM and easy to handle 

up to M30 tap and 50 mm drill. Radar's 

tool magazine utilizes the latest servo 

indexing technology to achieve 0.5 

second indexing times. CF axis is using 

high torque FANUC servo motor that 

goes through a set of warm gear and 

warm shaft to achieve precisely position 

and great control.
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Il progetto utilizza un sistema di cuscinetti idraulici flottanti con rulli conici ad alto carico. E' costruito in un unico pezzo di fusione in ghisa. L'enorme capacità di carico della tavola portapezzo è praticamente doppia se confrontata con quella della migliore concorrenza. Il cambio gamma ad alta coppia e a 2 velocità incorpora un potente motore mandrino della Fanuc modello α40/6000i,  che genera una coppia massima di 28.310 Nm., sufficiente per affrontare qualsiasi tipo di lavorazione gravosa.




mw
Casella di testo
Il mandrino opzionale con gli utensili motorizzati e l'Asse C sulla serie VERTIX consente di tornire, forare, maschiare  e fresare particolari complessi in un unico piazzamento. Grazie all'ultima e più recente tecnologia costruttiva, gli utensili motorizzati sono comandati da un potente motore Fanuc da 15 Kw., che garantisce prestazioni eccelse in lavorazione grazie alle sue caratteristiche di potenza e coppia . Infatti produce una coppia di 196 Nm a 750 RPM in modo da maschiare con facilità pezzi da M30 e forare con punte tradizionali fino a 50 mm. di diametro. Il magazzino utensili della serie VERTIX utilizza servomotori brushless  con tempi di indexaggio di 0,5 sec. per posizione. L'Asse C è anch'esso comandato da un servomotore Fanuc ad elevata coppia con azionamenti digitali.          La rotazione precisa e fine della tavola portapezzo è attuata con un sistema meccanico di vite senza fine e doppia chiocciola precaricata in modo da garantire precisioni di posizionamento al top della categoria. 
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CTTTORNI VERTICALI A CNCORNCERTICAL LATHE

RAM OTTAGONALE BREVETTATO
 
Una struttura unica nel suo genere
che garantisce eccellente rigidità e 
non subisce alterazioni 
dimensionali dovute 
all'aumento della tempertaura. 
Ha poi il risultato di assorbire 
perfettamente tutte le vibrazioni 
generate dalle forze di taglio 
durante le gravose lavorazioni.
 

The unique structure  provides 

excellent straightness and thermal 

expansion control.  This special 

octagon RAM  provides superior 

d a m p i n g  c h a r a c t e r i s t i c s  a n d 

stronger rigidity than traditional 

square RAM.
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Struttura

The  one  p iece  co lumn made by 

Meehanite cast iron with wide span 

ribbed box structure provides strong 

stability and rigidity.It dramatically 

decreases vibration, thermal expansion, 

and deformation caused by cutting 

stress.The over size box sliding ways are 

heat treated to Rockwell 55 degree and 

stress relieved.

Potente bloccaggio idraulico 
della traversa

It is manually adjustable according to 

different geometric part's dimension.

The total 800mm stroke of rail travel 

has evenly divided by 5 positions.

Every position is locked by four strong 

independent hydraulic clamping cylinders 

plus large lock pins. The 15 degree 

slant bed cross rail design also been used 

on RAL 1600 and 2000, the heavy duty 

one piece casting dramatically eliminate 

overhang problem and increases stability.
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La colonna, costruita in Ghisa Meehanite in un unico pezzo, ha una struttura interna ottimamente dimensionata e rinforzata con robuste nervature e garantisce una elevata stabilità strutturale ed un'enorme rigidità. Le vibrazioni durante le lavorazioni vengono così ad essere drasticamente ridotte e le forze di taglio non causano deformazioni ed allungamenti dovute all'aumento della temperatura. Le guide integrali ampiamente sovradimensionate sono trattate termicamente fino al raggiungimento del valore di durezza pari a 55 gradi Rockwell.
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E' posizionabile manualmente a seconda delle differenti geometrie (altezze) dei pezzi da lavorare. La corsa totale della traversa di 800 mm. può essere suddivisa in 5 posizioni.
In ognuna delle 5 posizioni la traversa viene bloccata idraulicamente con un sistema di 4 cilindri indipendenti con perni di bloccaggio di generose dimensioni. 
Il progetto costruttivo della traversa inclinata di 15° si trova su tutti i Torni della serie VERTIX.
La traversa realizzata in unico pezzo di fusione in Ghisa Meehanite elimina drasticamente problemi di flessioni strutturali ed aumenta la stabilità in lavorazione.
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   Diagr.Coppia Utensili Motorizzati

   Diagramma Coppia Mandrino Principale

   Portautensili di tornitura

Controllo Numerico FANUC Oi-TD 

Pannello operativo facile da utilizzare.

The latest control technology from FANUC Oi-TD control. 
Easy operational control panel has large and clear function 
push buttons with durable LED backlight. All connection 
wires are integrated  in circuit board without  loose wires. 
All push buttons are well protected and never wear o .
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E' la più recente tecnologia applicata al CNC da parte di FANUC col modello 0i-TD. Il facile pannello operativo del CNC possiede tasti 
ben dimensionati e retroilluminati per una facile lettura ed utilizzo. Tutte le connessioni elettriche sono integrate in piastre elettroniche senza l'uso di fili e cavi. Tutti i pulsanti sono protetti da liquidi e hanno un'usura estremamente limitata nel tempo.
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urTaPortautensili di torniturable SizPortautensili di                         Portautensili di tornituratornitura

   Poorsett Jaws    ATC Tooling System

   Maximum Machining Range

ITEM RAL-12 (MAL-16 (M) RAL-20 (M)
A 1250 1600 2000
B 209 384 584
C 395 570 770

ITEM RAL-15552 (M) RAL-16 (M) RAL-20(M)

A 1000 1200 1450

B 1300 1550 1550

C 1600 2000 2500

D 300 320 320

ITEM RAL-12 (M) RAL-100) RA020 (M)
D 8×45=360 12×45=540 16×45=720
E 765~1395 765~1755 765~2115
F 635~1265 635~1625 635~1985
G 375~1005 375~1365 375~1005
H 245~875 245~1235 245~1595

ITL-12 (M) RA L-1)

A 225 255 255

B 115 145 145

Work Table

Min. Dia.

6

   Mo    ATC Tooling System

   Maximum Machining Range

VERTIX             1250                       1600                     2000
A 1250 1600 2000
B 209 384 584
C 395 570 770

VERTIX          1250                          1600                    2000
D 8×45=360 12×45=540 16×45=720
E 765~1395 765~1755 765~2115
F 635~1265 635~1625 635~1985
G 375~1005 375~1365 375~1005
H 245~875 245~1235 245~1595

ITEM              1250                         1600                          2000

A 225 255 255

B 115 145 145

Work Table

Min. Dia.

ITEM             1200                   1600                     2000

A 900                    1125                    1380

B 1250                    1600                    1600

C 1500                    1900                    2400

D 300                      320                      320

Unit : mm

25
0

Table With 4 Asynchronous Jaws
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Piattaforma di Lavoro
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Morsetti di Presa Pezzo
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Sistema di Utensileria per ATC Cambio Utensili
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RADAR INDUSTRIAL CO., LTD.

TEL: +886-4-2492-2125-7   
FAX: +886-4-2492-2728
E-mail: info@radarcnc.com
www.radarcnc.com

Main Speci cations
■ Caratteristiche    tecniche di base       (  ) sta per opzionale                    
Descrizione          Unità              1250 (MC)              1600 (MC)              2000 (MC)

Table Diameter mm 1250 1600 2000 inch 49.21 63 78.74

Max. Swing mm 1600 2000 2500 inch 63 78.74 98.43

Max. Turning Diameter mm 1500 1900 2400 inch 59 74.8 94.5

Max. Turning Height mm 1250  1600 inch 49.21 63

Max. Mass Of Workpiece kg 9000 14000 21000 lbs 19800 30800 46200

Max. Torque Of Table N-m 10655 18790 23270 lbs-ft 7860 13860 17165

Max. Cutting Force N 25000 lbs 5620

X Axis Stroke mm inch

Z Axis Stroke mm 900  1000 (1200) inch 35.43 39.37 (47.24)

Ram Size mm 230×240      240×270 inch 9.05×9.45 9.45×10.63

Min.I.D. For Ram Pass mm 275   300 inch 10.82  11.81

Rapid Traverse ( X Axis ) m/min 12 inch/min 472.5

Rapid Traverse ( Z Axis ) m/min 10 inch/min 393.7

Table Speed (2 Steps) rpm  1~60, 2~250 1~50, 2~200 rpm  1~60, 2~250 1~50, 2~200

Crossrail Stroke mm 800 inch 31.5

Crossrail Step mm×step 200×5 inch×step 7.87×5

Tool Shank Size mm 32×32 inch 1.25×1.25

Table Main Motor kW AC 37/30 AC 45/37 HP AC 50/40 AC 60/50

X, Z Axis Servo Motor kW 6 HP 8

Total Power Capacity kVA 60 kVA 60

Dimension ( L×W×H ) mm 5400×2900×5375 5610×3720×5930 7080×4580×6090 inch 212.6×114.2×211.6 220.9×146.5×233.5 278.7×180.3×239.8

Mass of Machine kg 20000 28000 42000 lbs 44000 61500 92400

■ Serie VERTIX

ATC Magazine Capacity tool 12 tool 12

Max. Tool Length mm For Turning 450 inch For Turning 17.72

Max. Weight of
 Tool Holder

kg 50 lbs 110

■ Serie VERTIX

ATC Magazine Capacity tool 18 （Turning：9,  Rotating：9） tool 18（Turning：9,  Rotating：9）

Max. Tool Length mm For Turning & Rotating 450 inch For Turning & Rotating 17.72

Max. Drill Diameter mm 50（Carbon Steel Workpiece） inch 1.96（Carbon Steel Workpiece）

Max. Tap Diameter mm M30（Carbon Steel Workpiece） inch 1.18（Carbon Steel Workpiece）

Max. Torque for Drilling N-m 196 lbs-ft 145

Live Spindle Speed rpm 2~2400  50~2250 rpm 2~2400 50~2250

Table Index Speed (C) rpm 3 rpm 3

C Axis Feed Rate deg/min 0~800 deg/min 0~800

Live Spindle Motor kW 11/7.5 15/11 HP 15/10 20/15

Cf Axis Servo Motor kW 3 HP 4

Tool Taper BT50 BT50

■ Accessori Standard

FANUC 0i-TD Control ( 1 set )

Independent 4 Jaw Chuck Table ( 1 set )

12 Tools ATC for RAL, 18 Tools ATC for RAL ( M ) ( 1 set )

Chip Cover ( 1 set )

Automatic Forced Lubrication System ( 1 set )

Standard Tool Holder ( 2 pcs )

Chip Conveyor

Coolant and Coolant Through the Ram

Heat Exchanger for Electrical Cabinet

Work Light & Signal Tower Light

Maintenance Tools Kit

Operation & maintenance manuals

■ Accessori Opzionali

Air Conditioner For Electrical Cabinet

Transformer For Power Source

Oil Separator for coolant

Additional Tool Holders

Linear Scale for X & Z Axis

Tool Measuring Device

Tool Probe Device

Hydraulic 3 Jaw Chuck with Hydraulic System

CF-Axis Mechanism

Table With 4 Asynchronous Jaws

Auto Tool Changer With CAT Holders

Agent

※ Le specifiche tecniche possono essere soggette a cambiamenti senza preavviso.

2~110,2~300 2~110,2~300

L200~R900             L200~R1125            L250~R1380 L7.87~R35.43            L7.87~R44.29             L9.84~54.33

No.329, Ren Hua Rd., Ta-Li Dist., 
Taichung City 41279, Taiwan

mw
Casella di testo

mw
Casella di testo

mw
Casella di testo

mw
Casella di testo

mw
Casella di testo
 Serie VERTIX ATC 


mw
Casella di testo
Serie VERTIX ATC + C 
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   TAI-TECH srl
                                    Sedi operative: 

              20021 BOLLATE (MI)  - Via Ghisalba 13/37 
                   Tel. 02-38306184  -  Fax 02-38305999
 
              20029  TURBIGO  (MI)  -  Via  Libertà 19
                  Tel. 0331-899008 - Fax 0331-898504
              www.taitech.it    E-mail:  info@taitech.it               
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Max. Diam. Tornibile
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Max. Peso Caricabile
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Max. Forza di Taglio
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Max. Diametro Foratura
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Max. Coppia in Foratura
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Corsa della Traversa
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Min.Diam.Int. per il RAM
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Max. Altezza Tornibile
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Max. Diam.Maschiatura
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Autocentrante a 4 Morsetti Indipendenti
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Utensili di Tornitura Standard
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Refrigerante attraverso il RAM
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Luce di Lavoro e Lampada di Fine Ciclo
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Manuali di Operatività e di Manutenzione
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Trasformatore
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Sistema di Presetting Utensili in Macchina
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Autocentrante Idraulico a 3 Morsetti
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Controllo Numerico FANUC mod. 0i-TD
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12 Ut. per VERTIX, 18 Ut. per VERTIX MC
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Sistema Lubrificazione Forzata Automatica
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Evacuatore Trucioli
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Scambiatore di Calore per Armadio Elettrico
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Righe Ottiche per Assi X & Z
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Kit Utensili di Servizio
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Disoleatore
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Sistema Misura Pezzi in Macchina
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 2-110 , 2-300
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 per Tornitura
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 per Tornitura e Fresatura
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 ( su Acciaio al Carbonio )
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( su Acciaio al Carbonio )
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18 ( 9 Utensili a Tornire , 9 Utensili Motorizzati )
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CARATTERISTICHE TECNICHE PRINCIPALI
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